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Abstract of DE1 961 8626 

The connection is between hollow-profile struts and holders for components of a motor vehicle. The 
hollow strut (1) is expanded by internal high pressure forming, so that it engages positively around the 
holder (3) at the connection point (23). Alternately, a holder wall with the connection point has an 
aperture, and the strut material is displaced into the aperture, so that the strut profile engages behind 
the aperture edge. The holder has a connection flange (22) at one end (21). The flange is clamped 
between parts (32, 53) of the expanded profile wall, so that one part engages behind the outer edge 
(27) of the flange. 
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(g) UnJosbare Verbindung und eine Anordnung zur Herstellung derselben 

(§) Die Erfindung betrifft eine starre, unldsbare Verbindung 
eines als geschlossenes Hohlprofil ausgebildeten Tragers 
eines Kraftfahrzeuges mit Haltern fur Anbauteile und eine 
Anordnung zur Herstellung der Verbindung. Urn eine exakte 
Einhaltung der Soilage der Anbringungssteiie der Halter am 
Trager in einfacher Weise zu gewahrleisten, beinhaitet 
erfindungsgemaS die Anordnung ein in ein Ober- und ein 
Unterwerkzeug geteiltes Innenhochdruck-Umformwerkzeug, 
in dessen Gravur der hohle Trager einbringbar ist. Je nach 
Lage der zukunftigen Verbindungsstelle weist das Oberwerk- 
zeug oder/und das Unterwerkzeug eine von au&en zur 
Gravur hin durchgangige Aussparung auf, in der der Halter 
mit einer die Verbindungsstelle enthaltenden Wandung nahe 
der Gravur zu iiegen kommt. Die Anordnung beinhaitet 
^ ferner einen in die Aussparung eingefuhrten Gegenstempel, 
der diese mitsamt dem Halter ganzlich ausfullt und der der 
infolge eines innenhochdruckes erfolgenden Aufweitung des 
Q eingebrachten Tragers entgegenwirkt, wobei im Bereich der 
^ Verbindungsstelle zumindest eine radial von der Gravur 
CO ausgehende Aufweitmulde vorgesehen ist, die derart gestaJ- 
tet 1st, dafi der Halter an seiner Verbindungsstelle vom bei 
«m Anlegen eines Innenhochdruckes verdrangten Material des 
Tragers umgrerfbar ist. Der Halter wird an seiner Verbin- 
0^ dungsstelle durch eine Aufweitung des h oh I en Tragers 
^« mittels der Innenhochdrucktechnlk von diesem verklem- 
mungswirksam umgriffen. 
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Die Erfindung betrifft eine unlosbare Verbindung ge- 
maB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 und eine 
Anordnung zur Herstellung der Verbindung gemaB 
dem Oberbegriff des Patentanspruches 4. 

Eine gattungsgemaBe Verbindung ist aus der 
DE43 21302C2 bekannt Der darin beschriebene 
Kraftfahrzeug-Quertrager weist Streben eines Halters 
zur Befestigung einer Instrumententaf el auf, die an ihm 
festgeschweiBt sind. Einerseits ergeben sich beim Her- 
stellen eines derartigen Quertragers mit geschlossenem 
Hohlprofil durch Biegeumformen Abweichungen im 
Formverlauf des Quertragers, was zu ungenauen Posi- 
tionierungen von anzubringenden Haltern fuhrt Beim 
AnschweiBen der Halter ergeben sich dariiber hinaus 
durch den TemperatureinfluB Materialverzuge, die wei- 
tere Abweichungen der Soilage des Halters mitsichbrin- 
gen. Um diese Abweichungen in ertraglichen Grenzen 
zu halten, mussen umfangreichere Nachrichtarbeiten 
angestrengt werden. Die Nachrichtarbeiten betreffen 
im wesentlichen das NachschweiBen der SchweiBver- 
bindungen, wodurch die erwunschte Halterlage imrner 
noch nicht garantiert ist Bei einer MaBkonzeption, bei 
der die Halter und die an diesen angebrachten Aggrega- 
te einen exakten Abstand zueinander aufweisen mussen 
um nicht baulich in Kollision zu geraten und nicht um 
durch groBere Abweichungen von ihrer Soilage ggf. 
Funktionalitatsminderungen einzelner Aggregate zu er- 
halten, ist die bekannte Verbindung nur ein mangelh af- 
ter KompromiB. Die gattungsgemaBe Herstellungsan- 
ordnung derartiger Verbindungen erschopft sich im 
ubrigen in den allseits bekannten herkommlichen 
SchweiBvorrichtungea 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gat- 
tungsgemaBe Verbindung bzw. eine gattungsgemaBe 
Anordnung zu deren Herstellung dahingehend weiter- 
zubilden, daB eine exakte Einhaltung der Soilage der 
Anbringungsstelle eines Halters an einem Trager eines 
Kraf tf ahrzeuges in einf acher Weise gewahrleistet ist 

Die Aufgabe ist erfindungsgemaB durch die im Pa- 
tentanspruch 1 angegebenen kennzeichnenden Merk- 
male bezuglich der Verbindung und durch die im Pa- 
tentanspruch 4 angegebenen kennzeichnenden Merk- 
male bezuglich der Anordnung gelost. 

Dank der Erfindung wird der in das Umformwerk- 
zeug eingelegte Trager hinsichtlich seines Formverlau- 
f es aufgrund der Anpassung an die hochgenaue Gravur 
des Werkzeuges durch Innenhochdruck kalibriert, so 
daB eine toleranzfreie Lage der Verbindungsstellen des 
Tragers fur die Halter erreicht wird Durch das Anbrin- 
gen der Halter mittels der Innenhochdruck-Umform- 
technik kann auf die Technik des AnschweiBens verzich- 
tet werden, wobei der Halter die gewiinschte exakte 
Anbringungslage am Trager erhalt Aufwendige Nach- 
richtarbeiten entfallen, so daB insgesamt der Befesti- 
gungsaufwand verringert wird. Zur Erreichung der Soi- 
lage der Halter erfolgt die Kalibrierung des Tragers und 
die Anbringung des Halters in einem Arbeitsschritt und 
gleichzeitig, was verfahrensokonomisch gunstig ist 
Durch die Gewahrleistung der Einhaltung der Soilage 
fur den Halter wird die Qualitatskontrolle bezuglich der 
Prufscharfe wesentlich vereinfacht Des weiteren vor- 
teilhaft ist die gleichzeitige Anbringung verschiedener 
Halter am Trager in nur einem Arbeitsgang. Hierbei 
werden auf die einzelnen Halter entsprechend zuge- 
schnittene Umformwerkzeuge in Reihe geschahet und 
untereinander dichtend verbunden, so daB quasi ein ein- 



ziges langes Umformwerkzeug entsteht, das jedoch an 
eine gemeinsamen Hochdruckquelle zur Umformung 
des eingelegten Tragers angeschlossen ist Ferner kann 
ein vorgebogener Trager im Umformwerkzeug noch 
5 nachtraglich besondere auf Funktionalitat ausgerichtete 
Querschnittskonturen oder kleinere Biegeradien erhal- 
ten, die anderweitig nicht herstellbar waren. 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung kon- 
nen den Unteranspruchen entnommen werden; im ubri- 
10 gen ist die Erfindung anhand mehrerer in den Zeichnun- 
gen dargestellter Ausfuhrungsbeispiele nachfoigend na- 
her erlautert; dabei zeigt: 

Fig. 1 perspektivisch den Trager mit erfindungsge- 
maB angebrachten Haltern, 
is Fig. 2 die erfindungsgemaBe Anordnung im geschlos- 
senen Zustand des Umformwerkzeuges mit eingeleg- 
tem Halter in einem seitlichen Langsschnitt, 

Fig. 3 in einem seitlichen Langsschnitt einen Aus- 
schnitt der erfindungsgemaBen Anordnung mit im Um- 
20 formwerkzeug eingeiegtem mit versehenen Verbin- 
dungsflanschen Halter erfindungsgemaB mit dem Tra- 
ger verbunden, 

Fig. 4 einen Ausschnitt der erfindungsgemaBen An- 
ordnung mit im Umformwerkzeug eingeiegtem Halter 
25 und Trager in einem seitlichen Langsschnitt, wobei der 
Halter in einer die Verbindungsstelle bildenden Wan- 
dung eine Offnung besitzt, an der der Halter mit dem 
Trager erfindungsgemaB verbunden ist, 

Fig. 5 in einem seitlichen Langsschnitt einen Aus- 
30 schnitt der erfindungsgemaBen Anordnung mit im Um- 
formwerkzeug eingeiegtem Halter, der einen in eine 
Wandung eingepreBten Verbindungsanker aufweist 
welcher mit dem im Umformwerkzeug eingelegten Tra- 
ger erfindungsgemaB verbunden ist 

In Fig. 1 ist ein Quertrager 1 im Bereich der Spritz- 



35 - — — ^ ^ - - 

wand der Vorbaustruktur eines Kraftfahrzeuges darge- 
stellt Der Quertrager 1 ist rohrformig, also mit ge- 
schlossenem hohlen Profil ausgebildet und tragt ver- 
schiedene Halter fur Anbauteile und Konsolen 2, die an 
40 ihm unlosbar befestigt sind. Dabei handelt es sich um 
einen Halter 3 fur eine Elektronik-Box, um einen Halter 
4 fur eine Lenksaule, um einen Halter 5 fur die Instru- 
mententafel, um einen Halter 6 fur eine Tunnelstrebe, 
um einen Halter 7 und 8 fur eine Heizung, um eine 
45 Halterplatte 9 fur einen Airbag-Sensor und um einen 
Halter 10 fur einen Airbag. Des weiteren sind am Quer- 
trager 1 auch noch Halter fur einen Knieschutz denkbar. 

Die Halter 3— 10 sind zur Befestigung am Quertrager 
1 in einem die HersteUungsanordnung bildenden Innen- 
so hochdruck-Umformwerkzeug 11, das in Fig. 2 aufge- 
zeigt ist, eingebracht Reprasentativ fur die erwahnten 
Halter 3—10 ist hierbei der Halter 3 ersichtlich, der 
schrag von oben in das Oberwerkzeug 12 des in Ober- 
werkzeug 12 und Unterwerkzeug 13 halftig geteilten 
55 Umf ormwerkzeugs 1 1 eingefuhrt ist. Das Umformwerk- 
zeug 11 besitzt in bekannter Weise eine Kopfplatte 14, 
an der das Oberwerkzeug 12 befestigt ist, und eine 
Grundplatte 52, an der das Unterwerkzeug 13 fixiert ist 
Die Kopfplatte 14 wird von einer hydraulisch angetrie- 
60 benen Umformpresse angehoben, so daB der Quertra- 
ger 1 in die Gravur 15 des Umformwerkzeuges 11 ein- 
gelegt werden kann. AnschlieBend wird der Halter 3 in 
das Oberwerkzeug 12 eingefuhrt, wonach das Umform- 
werkzeug 11 von der Presse verschlossen wird Der 
65 hohle Quertrager 1 wird an seinen beiden Enden von 
zwei Stempeln 16 abgedichtet, in denen Fluidkanale 17 
verlaufen. Uber die Fluidkanale 17 wird der Quertrager 
1 mit dem Druckfluid unter gleichzeitiger vollstandiger 
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Entluftung befullt und der Fluiddruck eingeleitet Zur 
Materialnachfiihmng des sich unter dem Innendruck 
aufweitenden und in der Langserstreckung verkflrzen- 
den Quertragers 1 werden die Stempel 16 durch Nach- 
fuhrzylinder 18 aufeinanderzu verschoben. Das Materi- 5 
al wird beim Umformen in samtliche Nischen und Mul- 
den hineingedrangt, die in der Gravur 15 eingelassen 
sind. 

Wie in Fig. 3 zu sehen ist, ist der Halter 3 U-formig 
ausgebildet, wobei die zueinander parallelen Wandun- 10 
gen 19, 20 radial zum Quertrager 1 hin verlaufen. Die 
Wandungen 19, 20 besitzen irn Bereich der Gravur 15 an 
ihrem quertragerzugewandten Ende 21 jeweils einen 
seitlich abstehenden Verbindungsfiansch 22 der parallel 
zur Langserstreckung der mit gleichformigem Quer- 15 
schnitt linear verlaufenden Gravur 15 verlauft Der Ver- 
bindungsfiansch 22 bildet dabei die Verbindungsstelle 
23 des Halters 3 mit dem Quertrager 1. Zur Aufnahme 
des Halters 3 innerhalb des Oberwerkzeuges 12 ist eine 
Aussparung 24 vorgesehen, die sich von auBen bis zur 20 
Gravur 15 hin erstreckt Die Verbindungsflansche 22 
sind von der Gravur 15 etwas zuruckversetzt angeord- 
net und stiitzen sich nach auBen hin an einem von der 
Gravur 15 ebenfalls zunickversetzten Aussparungsrand 
25 des Oberwerkzeuges 12 ab* Urn die Verbindungsstel- 25 
le 23 herum ist in die Gravur 15 eine Aufweitmulde 26 
eingelassen, die den AuBenrand 27 des Verbindungs- 
flansches 22 hinterschneidet 

Zwischen die Wandungen 19, 20 ist ein Gegenstempel 
28 eingefuhrt, dessen Breite dem Abstand der beiden 30 
Wandungen 19, 20 entspricht und der Aufweitung des 
eingebrachten Quertragers 1 entgegenwirkt, die durch 
den Innenhochdruck erfolgt In der Stirnseite 29 des 
Gegenstempels 28, die der Gravur 15 zugewandt ist und 
in Hone der Verbindungsflansche 22 zu liegen kommt, 35 
ist eine Aufweitmulde 30 angeordnet Diese schiieBt sich 
dabei unmittelbar an die Seite 31 des jeweiligen Verbin- 
dungsflansches 22 an, die der Aufweitmulde 26 der Gra- 
vur 15 abgewandt ist 

Nach dem Hineinverdrangen des Materials des Quer- 40 
tragers 1 in die Aufweitmulden 26 und 30 hintergreift 
dieser mit einem Abschnitt 53 der Profilwandung durch 
die Ausformung der Aufweitmulden 26 die Verbin- 
dungsflansche 22 formschlussig, wodurch dem Halter 3 
am Quertrager 1 ein an sich schon genugender Halt 45 
gegeben ist Gleichzeitig sind jedoch die Verbindungs- 
flansche 22 durch die Ausformung der Aufweitmulde 30 
des Gegenstempels 28 vom Quertrager 1 von innen ab- 
gestutzt, wobei der Verbindungsfiansch 22 im Quertra- 
ger 1 insgesamt zwischen zwei Abschnitten 53 und 32 50 
der aufgeweiteten Profilwandung unter Bildung einer 
starren, unlosbaren Verbindung quasi zangenartig ver- 
spannt ist. 

In Fig. 4 ist die erfindungsgemaBe Anbringung eines 
weiteren Halters 33 dargestellt, der kastenartig ausge- 55 
bildet ist Der Halter 33 weist an einer stirnseitig verlau- 
fenden Wandung 34 eine Offnung 35 auf. Der in die 
Aussparung 36 des Oberwerkzeuges 12 eingefuhrte 
Halter 33 schiieBt in Befestigungslage mit seiner Wan- 
dung 34 bundig mit der Kontur der Gravur 15 ab. Der eo 
den Halter 33 ganzlich ausfullende Gegenstempel 37 
weist an seiner der Gravur 15 zugewandten Stirnseite 
38 eine taschenartige, die Aufweitmulde bildende Aus- 
nehmung 39 auf, die konzentrisch zur Offnung 35 liegt 
und sich an diese unmittelbar anschlieBt Die Ausneh- 65 
mung 39 besitzt dabei einen groBeren Durchmesser als 
die Offnung 35. Die Wandung 34 des Halters 33 stutzt 
sich in Befestigungslage an der Stirnseite 38 des Gegen- 
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stempels 37 ab. Das beim Umformvorgang in die Aus- 
nehmung39 hineinverdrangte Material des Quertrager- 
profiles hintergreift umlaufend den Offnungsrand 40 der 
Offnung 35, wodurch eine unlosbare verklemmungs- 
wirksame Verbindung zwischen dem Halter 33 und dem 
Quertrager 1 geschaf f en wird 

Eine weitere Variante eines Ausfuhrungsbeispieies 
der Erfindung zeigt Fig. 5. Hierbei wird ein kastenformi- 
ger oder ein U-formig gestalteter Halter 41 in eine Aus- 
sparung 42 des Oberwerkzeuges 12 eingebracht, wobei 
in eine Wandung 43 des Halters 41 ein pilzformiger 
Verbindungsanker 44 eingepreBt ist, der die Verbin- 
dungsstelle zwischen Halter 41 und Quertrager 1 bildet 
Die Wandung 43 ist bezuglich der Gravur 15 des Ober- 
werkzeuges 12 etwas zuruckversetzt gelegen. Der Stiel 
45 des pilzfdrmigen Verbindungsankers 44 ist an seinem 
freien Ende 46 verbreitert und ragt in eine Aufweitmul- 
de 47 hinein, die in die Gravur 15 des Oberwerkzeuges 
12 eingelassen ist, wobei der Muldengrund 48 entlang 
der zu verbindenden Wandung 43 des Halters 41 ver- 
lauft Die den Verbindungsanker 44 tragende Wandung 
43 des Halters 41 ist an einem Gegenstempel 54 abge- 
stutzt, der in den Halter 41 eingefuhrt ist und diesen 
vollig ausfullt 

Beim Umformen durch anlegen eines Innenhochdruk- 
kes innerhalb des Quertragers 1 wird dessen Material in 
die Aufweitmulde 47 hineinverdringt und legt sich an 
die Wandung 43 an. Ebenso wird das Ankerende 46 vom 
Quertragermaterial formschlussig umschlossea Durch 
die Verbreiterung des Ankerendes 46 bezuglich des 
Stiels 45 wird eine Verklemmung des Quertragerprofi- 
les mit dem Halter 41 erreicht Dabei ist denkbar, daB im 
Rahmen der Elastizitat des Quertragermaterials beim 
Aufwenden einer hohen Zugkraft am Halter 41 eine 
Auskndpfung des Ankerendes 46 aus der Verklemmung 
erfolgt Das Ankerende 46 kann — wie im Ausfuhrungs- 
beispiel gezeigt — daruber hinaus jedoch noch scharf- 
kantig oder angespitzt ausgebildet sein, so daB beim 
Anschmiegen des Quertragermaterials am Stiel 45 und 
am Ende 46 des Verbindungsankers 44 eine Kerbwir- 
kung am Quertrager 1 erzielt wird, die zu einem ReiBen 
an dieser Stelle fuhrt, wonach der Verbindungsanker 44 
mit seinem Ende 46 durch den geschaffenen Durch- 
bruch hindurchtritt Durch die Abstutzung des oberen 
Randes 49 des Ankerendes 46 am umlaufenden Durch- 
bruchrand 50 des aufgeweiteten Profilwandungsab- 
schnittes 51 wird eine starre und unlosbare Verbindung 
zwischen dem Halter 41 und dem Quertrager 1 erreicht 

Als Abwandlung zum vorher beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiel der Fig, 5 ist es auch denkbar, einen Gra- 
vurquerschnitt vorzusehen, der im Verhaltnis zum Pro- 
filquerschnitt des Quertragers wesentlich groBer ist Die 
Wandung 43 des Halters 41 schiieBt hierbei bundig mit 
der Gravurkontur ab, so daB der Verbindungsanker 44 
in die Gravur 15 hineinragt Beim Anlegen eines Innen- 
hochdruckes im Quertrager 1 wird dieser iiber seine 
gesamte Erstreckung aufgeweitet, wobei er mit einem 
Wandungsabschnitt auf den Verbindungsanker 44 ge- 
preBt und von diesem durchbohrt wird. Durch die Ver- 
breiterung des Ankerendes 46 wird zwischen dem Quer- 
trager 1 und dem Halter 41 ebenfalls — wie oben ge- 
zeigt — eine starre, unlosbare Verbindung erzielt 

Im ubrigen sei noch angemerkt, daB je nach Lage der 
zukiinftigen Verbindungsstelle das Oberwerkzeug 12 
oder/und das Unterwerkzeug 13 eine von auBen zur 
Gravur 15 hin durchgangige Aussparung aufweisen 
kann, in der der Halter mit einer die Verbindungsstelle 
enthaltenden Wandung nahe der Gravur 15 zu liegen 
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kommt Entsprechend muB dann Aufweitmulde vorge- 
sehen sein, die immer derart gestaltet sein muB, daB der 
Halter an seiner Verbindungsstelle vom bei Anlegen 
eines Innenhochdruckes verdrangten Material des 
Quertragers 1 umgreifbar ist 5 

Die beschriebene erfindungsgemaBe Verbindungs- 
technik kann auch bei einem Motortrager, bei einem 
Fahrwerkstrager, insbesondere einem Integraltrager als 
Trlger for Fahrwerk und Motor oder bei Rahmenstruk- 
turelementen im Space-Frame-Rohbau beispielsweise io 
zur Bef estigung der RQckhaltegurtvorrichtung an einer 
S&ule oder des Haltegriffes am Dachrahmen Anwen- 
dung findeiL Ebenso kann die Verbindung bei Achsen 
bzw. Achstragern beispielsweise zur Befestigung eines 
Halters fur Bremsleitungen eingesetzt werden. is 

Patentanspniche 

1. Unldsbare Verbindung eines als geschlossenes 
Hohlprofil ausgebildeten Tragers eines Kraftfahr- 20 
zeuges mit Haltern fur Anbauteile, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Halter (3—10, 33, 41) an 
seiner Verbindungsstelle (23) durch eine Aufwei- 
tung des hohlen Tr&gers (1) mittels der Innenhoch- 
drucktechnik von diesem formschlussig umgriffen 25 
ist, und/oder daB eine Wandung (34) des Halters 

§3), die die Verbindungsstelle (23) aufweist eine 
ffnung (35) besitzt in den Material des Tragers (1) 
hineinverdrangt ist, wobei das Tragerprofil den 
Offnungsrand (40) hintergreift 30 

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Halter (3) an seinem quertrager- 
zugewandten Ende (21) wenigstens einen parallel 
zum Verlauf des Tragers (1) sich erstreckenden 
Verbindungsflansch (22) besitzt, der zwischen Ab- 35 
schnitten (32, 53) der aufgeweiteten ProfUwandung 
eingespannt und zumindest an seinem AuBenrand 
(27) von einem Abschnitt (53) der Profilwandung 
hintergriffenist 

3. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet daB in eine quertragernahe Wandung (43) 
des Halters (41) ein Verbindungsanker (44) einge- 
preBt ist, der im Bereich seines Ankerendes (46) 
von einem aufgeweiteten Profilwandungsabschnitt 
(51) des Tragerprofiles umschlossen ist. 45 

4. Anordnung zur Herstellung einer starren, unlos- 
baren Verbindung, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Anordnung ein in ein Ober- (12) und ein Unter- 
werkzeug (13) geteiltes Innenhochdruck-Umform- 
werkzeug (11) beinhaltet, in dessen Gravur (15) der 50 
hohle Trager (1) einbringbar ist, daB je nach Lage 
der zukunftigen Verbindungsstelle (23) das Ober- 
werkzeug (12) oder/und das Unterwerkzeug (13) 
eine von auBen zur Gravur (15) hin durchgangige 
Aussparung (24, 36, 42) aufweist, in der der Halter 55 
(3—10, 33, 41) mit einer die Verbindungsstelle (23) 
enthaltenden Wandung (19, 20, 34, 43) nahe der 
Gravur (15) lagedefiniert einlegbar ist, und daB die 
Anordnung einen in die Aussparung (24, 36, 42) 
eingefuhrten Gegenstempel (28, 37, 54) beinhaltet, 60 
der diese mitsamt dem Halter (3—10, 33, 41) ganz- 
lich ausftillt und der der infolge eines Innenhoch- 
druckes erfolgenden Aufweitung des eingebrach- 
ten Tragers (1) entgegenwirkt, wobei im Bereich 
der Verbindungsstelle (23) zumindest eine radial 65 
von der Gravur (15) ausgehende Aufweitmulde (26, 
30, 39) vorgesehen ist, die derart gestaltet ist, daB 
der Halter (3—10, 33, 41) an seiner Verbindungs- 
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stelle (23) vom bei Anlegen eines Innenhochdruk- 
kes verdrangten Material des Tragers (1) umgreif- 
bar ist 

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufweitmulde (39) durch eine 
Ausnehmung an der zur Gravur (15) gewandten 
Stirnseite (38) des die zu verbindende Halterwan- 
dung (34) abstatzenden Gegenstempels (37) gebil- 
det ist, die konzentrisch und mit groBerem Durch- 
messer zu einer sich sie unmittelbar anschlieBenden 
Offnung (35) der Halterwandung (34) ausgebiidet 
ist 

6. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Aufweitmulde (30) sowohl einer- 
seits der von einem Verbindungsflansch (22) gebil- 
deten Verbindungsstelle (23) der zu verbindenden 
Wandung (19, 20) des eingesetzten Halters (3) in 
der zur Gravur (15) gewandten Stirnseite (29) des 
Gegenstempels (28) als auch eine weitere Aufweit- 
mulde (26) andererseits in der sich mit gleichformi- 
gem Querschnitt linear erstreckenden Gravur (15) 
eingelassen ist, wobei die Aufweitmulde (26) der 
Gravur (15) das Ende (27) des in LSngserstreckung 
der Gravur (15) abstehenden Verbindungsflansches 
(22) hinterschneidet und wobei auf der der Gravur- 
aufweitmulde (26) abgewandten Seite (31 ) des Flan- 
sches (22) sich die Aufweitmulde (30) des Gegen- 
stempels^) unmittelbar anschlieBt 

7. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die einen Verbindungsanker (44) als 
Verbindungsstelle (23) tragende Wandung (43) des 
Halters (41) am Gegenstempel (54) abgestutzt ist 
und daB die Aufweitmulde (47) in der Gravur (15) 
derart eingelassen ist daB der Verbindungsanker 
(44) in die Aufweitmulde (47) hineinragt und daB 
der Muldengrund (48) entlang der zu verbindenden 
Wandung (43) des Halters (41) verlauft 
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